Parametr Szczegdtowy opis wymagania

OPIS Wielofunkcyjna, szybka linia do produkcji wzmocnionych wezy PVC z ciagtg linig do izolacji EPE lub
gumy oraz jednostka pokrywajaca PE lub PVC od 0,1-1 mm obejmujaca inteligentny system eliminacji
wad rur.

Specyfikacja Srednica weza: 16-32 mm

Grubos¢ $cianki weza 1-3 mm

llos¢ rurki do napojéw wewnatrz weza od 1 do 4

Rozmiar rurki do napojow OD: 6-10 mm (kombinacja rozmiaru i ilosci rurki do napojow w zaleznosci
od Srednica weza)

Surowiec: Miekki granulat PVC i przedza

Predkos¢ produkceji od 10 m/minute

Ekstruder 1

Sruba w esktruderze —90 mm

Minimalna wydajnos¢ ekstrudera — 30 kg/h

Grzatka 20 kW

Materiat Sruby i cylindra: 38CrMoAIA hartowany azotem

Sposdb chtodzenia cylindra: dmuchawa o nizszym poziomie hatasu.

Ekstruder 2

Sruba w esktruderze 2 — 75 mm

Minimalna wydajnos¢ ekstrudera — 30 kg/h

Grzatka 18 kW

Materiat Sruby i cylindra: 38CrMoAIA hartowany azotem

Sposdb chtodzenia cylindra: dmuchawa o nizszym poziomie hatasu.

Matryca i forma

Materiat: Stal 45#, kuta, powierzchnia chromowana

Wanna
prézniowa/chtodzaca

Dtugos¢: 2400 mm
Gdrna czes¢ zbiornika wykonana ze stali nierdzewne;.
Pompa prézniowa 1,1 kW

Zbiornik suszacy

Dtugosc: 1000 mm
Moc grzewcza: 4kW

Odcigg

Silnik: AC 2x1.1kw napedzany falownikiem
Predkos¢ odciggania: 0,8-16 m/min
Struktura: Podwodjne gasienice

Automatyczna
nawijarka

Srednica wewnetrzna zwoju 1D 400~700MM
ROZMIAR WEZA PVC 16-63MM

Automatyczny system sterowania elektrycznego
Stycznik i przekaznik

Cyfrowy regulator temperatury

Gwarancja

Minimum 3 lat gwarancji




